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2K matt klarlackssystem

Produkt Beskrivning

P190-1062 Klarlack — matt

P190-1063 Klarlack — halvmatt
P210-842/8430/844/845 2K HS-hérdare
P850-1492/1493/1494/1495 2K fortunning
P850-1693/1694/1695 2K fortunning med lag VOC-halt

Produktbeskrivning

Klarlackerna P190-1062 — matt och P190-1063 — halvmatt har tagits fram for att aterskapa
utbudet av lagglansfinish som finns pa komponenter fér anvandning ovanpa Aguabase och
Aquabase Plus.

Nexa Autocolors system med matta klarlacker bestar av mangsidiga 2K akrylbaserade
uretanklarlacker som har tagits fram for specialreparationer av bilar eller omraden av bilar som
ursprungligen hade en finish med matt eller halvmatt klarlack éver ett enda eller flera lager av
fargbaslack (t.ex. Mercedes fyllig matt finish).

For att uppna de normala glansvariationerna som behovs beroende pa farg, modell,
reparationsstalle pa bilen osv., kan den faktiska blandningen av tva klarlacker varieras for att
matcha den bil som ska repareras.

P190-1062/-1063 eller blandningar kan anvandas péa solida plastmaterial utan att nagra sarskilda
tillsatsmedel behdvs.

Klarlackerna P190-1062/-1063 kan anvandas med HS-hardarna P210-842/-8430/-844/-845.
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2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063 J1840V

Underlag/forbehandling

Vid maskering infor en reparation ska man se till att minimera direktkontakt mellan maskeringstejpen och
den matta originalfinishen. Om man maste anvanda maskeringstejp direkt pa originalfinishen
maste tejpen tas bort fore ugnstorkning for att undvika marken i originalfinishen som kanske inte forsvinner.

P190-1062/P190-1063 eller blandningar av dessa tva kan appliceras over: -

- P989-serien med Aquabase Plus-baslack
- P965-serien med Aquabase™-baslack

Klarlackerna P190-1062/-1063 maste appliceras pa baslackytor som ar rena och dammfria.
Vi rekommenderar att du torkar av latt med en klibbduk nar baslacken har avluftats.

Var forsiktig sa att du undviker smuts i lacken under alla steg. Det gar inte att ta bort smuts i matt
eller halvmatt finish efter att det sista lagret klarlack har applicerats.

Sida 2 av 13

Innovating Repair Solutions

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK



2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063

PROCESS

P190-1062/-1063 BLANDNINGSFORHALLANDEN

For att uppna normala variationer i glansnivan som behévs beroende pa farg, modell och
reparationsstalle pa bilen, gar det att blanda P190-1062 och P190-1063 med valfritt

blandningsforhallande for att matcha 6nskad glans fér en sarskild reparation. De procentsatser som

anges nedan ar de basta utgangspunkterna for de 5 glansnivaerna.

J1840V

Glansniva MCO1 MCO02 MCO03 MCO04 MCO05
Matt Lag glans
t.ex. t.ex. Mercedes, gglr\én;?(;éﬁgé'r i
Lamborghini_ S_mart, BMW, plast p&
fyllig matt finish Erl]ail;rl:ylllg matt Mercedes
Klarlack Procentandelar per vikt (%)
P190-1062 100 85 70 40 0
P190-1063 0 15 30 60 100

Den slutliga blandningen aktiveras sedan och spads ut enligt nedan.

Obs! Testpanelerna MASTE skapas med avsedd kombination av
hardare/fortunning/forhallande/sprutpistol sa att man kan kontrollera kulér- och glansnivan mot
bilen som ska repareras. Fortunning P850-1492/P850-1693 bor endast anvandas p& mindre

omraden eller komponenter (backspegelkdpor osv.)

VAL AV FORTUNNING

Storre omraden/vagrata linjer/mindre glans
Over 25 °C
Storre storlek pa sprutpistolsmunstycke

——

Mindre omraden/lodréata linjer/mer glans
Under 25 °C
Mindre storlek pa sprutpistolsmunstycke

. ] |

Langsammare hardare/fortunning

Snabbare hardare/fértunning
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2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063 J1840V

PROCESS

Standardsystem
|:| Efter volym Efter vikt
:|:|:|:| P190-1062/-1063 3 delar Se tabell, sida 5
P210-842/-8430/-844/-845 1 del
P850-1693/4/5 eller 1,5 delar
P850-1492/3/4/5

15 sek. DIN4 i 20 °C

Brukstid vid 20 °C: 1-2 timmar beroende pa hardare/fértunning

Sjalvmatande: 1,2-1,4 mm

Munstycke
=1

COMPLIANT Inloppstryck: Se anvis_ningarna frén_s_prutpistolens tillverkare
(vanligtvis 2 bar/30 psi inlopp)

Applicerin

— PP g
1 helt sprutvarv, avlufta tills jamnt matt 6ver hela
+

1 helt sprutvarv direkt foljt av en lattare (halvt sprutvarv) korssprutning.
Avlufta tills jamnt matt éver hela fére ugnstorkning.

15-30 minuter, eller tills helt och jamnt matt 6ver hela reparationsomradet*,
avluftning krévs mellan sprutvarven.

it

== % +

form e TS 15-30 minuter, eller tills helt och jamnt matt 6ver hela reparationsomradet*,
avluftning kravs fore ugnstorkning.

| =

*Obs! Det ar viktigt att man later klarlacken avlufta mellan sprutvarven och fére ugnstorkning
for att f& en jamn yta och glansniva éver hela omradet.
De faktiska avluftningstiderna beror pa kombinationen av hardare/fértunning
som kravs for att fa ratt glanseffekt och kan variera mellan 15-45 minuter.

Med hardare P210-842/8430/844 Med héardare P210-845

Ugnstorka vid en objektstemperatur pa 60 °C: Ugnstorka vid en objektstemperatur pa 60 °C:

30 minuter 40 minuter

Klar fér anvandning: nér den har svalnat Klar for anvandning: nér den har svalnat
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IR-torkning (kortvags): 8—15 minuter, full effekt
Medelhdg: 15 minuter, full effekt
(beroende pa kuldr och utrustning)
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2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063

Allman processinformation

LACKTEMPERATUR

Precis som med alla lackeringssystem uppnas bast sprutlackering om lack, hardare och fortunning far uppna
rumstemperatur (20-25 °C) fére anvandning. Detta &r sarskilt viktigt for lack med ett hogt innehall av torrvara.
Appliceringsresultatet kan paverkas negativt om lacken tillats svalna till 15 °C eller lagre

IR-TORKNING

Torktiderna beror pa kulér och utrustning. Se tillverkarens anvisningar for information om instéllning.

Nar Aquabase och Aquabase Plus baslack anvands ar det sarskilt viktigt att kontrollera att baslacken &r ordentligt
torr innan klarlacken appliceras.

OMLACKERINGSMOJLIGHETER
P190-1062/-1063 kan omlackeras helt nar den ar ordentligt torr.

KORRIGERINGSATGARDER

For att ta bort mindre smuts i den slutliga finishen ska reparationsomradet vara helt torrt, smutsen tas bort
efter avsvalning och ett ytterligare lager av klarlacksblandningen appliceras. Var forsiktig sa att filmtjockleken
pa klarlacken inte blir for tjock eftersom det kan paverka den slutliga kuléren. | den har situationen maste
reparationsomradet slipas och lackeras om med baslack och klarlack.

Det gar inte att ta bort smuts fran den slutliga matta finishen.

OVRIGT ATT TANKA PA

Glansnivaerna som uppnas med denna klarlack kan variera beroende pa filmtjocklek och applicering. Tunn
filmtjocklek och torr applicering ger mindre glans. Tjock filmtjocklek och vatapplicering ger en hogre glansniva.

Vi rekommenderar att denna klarlack endast anvéands for reparation av hela paneler.

Vid anvéandning av 2K-produkter bor sprutpistolen rengdras noga direkt efter anvandning.
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2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063

Allman processinformation

RIKTLINJER FOR BLANDNING EFTER VIKT
Om en specifik mangd klarlacksblandning behévs uppnar du detta bast genom att blanda efter vikt enligt
riktlinjerna nedan. Vikterna ar kumulativa — tarera INTE balansen mellan tillsatserna.

VAGLEDANDE BLANDNINGSFORHALLANDEN EFTER VIKT med

16xx fortunning

J1840V

Noédvandig mangd
lack som ar fardig
att anvanda (liter)

Vikt
P190-1062/P190-1063

Vikt
P210-842/8430/844/845

Vikt
P850-1693/1694/1695

vid 3/1/1,5
0,10 L 57 g 75g 97 g
0,20 L 113 g 150 g 194 g
0,25 L 142 g 187 g 243 g
033L 187 g 247 g 3219
0,50 L 284 g 374 g 486 g
0,75 L 425 g 561 g 729 g

1.0L 567 g 748 g 972 g
15L 851 g 1122 g 1458 g
2,0L 1135 g 1496 g 1944 g
25L 1418 g 1870 g 2430 g

VAGLEDANDE BLANDNINGSFORHALLANDEN EFTER VIKT med

14xx fortunning

Noédvandig mangd
lack som ar fardig
att anvanda (liter)

Vikt
P190-1062/P190-1063

Vikt
P210-842/8430/844/845

Vikt
P850-1492/3/4/5

vid 3/1/1,5
0,10 L 57 g 759 99g
0,20 L 113 g 150 g 199 g
0,25L 1429 187 g 248 g
0,33L 187 g 247 g 328 ¢
0,50 L 284 g 374 g 497 g
0,75L 425 g 561 g 745 g
10L 576 g 748 g 994 g
15L 851 g 1122 g 1490 g
20L 1135¢g 1496 g 1987 g
25L 1418¢g 1870 g 2484 g
Sida 7 av 13

Innovating Repair Solutions

DESSA PRODUKTER AR ENDAST AVSEDDA FOR PROFESSIONELLT BRUK




2K matt klarlackssystem P190-1062/-1063 J1840V

Allman processinformation
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Reparation av fyllig matt finish — blanda WB klarlack

Det gar inte att tona ut sjalva den matta klarlacken eftersom den klarlackskant som uppstar inte kan
poleras pa ett tillfredsstallande satt sa att reparationen inte syns. Daremot, beroende pa kuléren
(ljusare nyanser) och effekten av OEM-klarlacken, kan WB baslacken tonas ut med hjalp av de steg
som anges nedan, foljt av lackering med matt klarlack till ndsta lampliga panelkant.

Obs! For morkare kuldrer (i synnerhet svart), beroende pa den matta OEM-klarlackens effekt pa den
totala kulérmatchningen, &r det mgjligt att reparationsklarlacken i kombination med OEM-klarlacken
kan paverka kuloren jamfort med nasta panel. | sddana fall kanske denna blandningsteknik inte ar
mdjlig och en reparation av hela panelen med baslack och klarlack ar en mer praktisk I6sning.

1. Forbered hela panelen som ska tonas ut upp till panelkanten eller till en brottlinje.

2. Tona ut den normalt utspadda baslacken till ca 30 % 6ver hela uttoningspanelen med ett lagre
sprutpistolstryck.

3. Blanda lite av resten av den utspadda baslacken i behallaren, 1 del baslack till 3 delar P990-8999
klarlacksjusterare. Anvand den slutliga baslacksblandningen och spéd baslacken ytterligare till ca
60 % Over hela uttoningspanelen, aterigen med ett lagre sprutpistolstryck.

4. Hall ut den utspadda baslacken fran foregdende steg fr&n behallaren och lamna endast en liten
méangd farg pa sidorna av behallaren. Tillsatt sedan tillrackligt med P990-8999 for applicering av 1
helt sprutvarv lack pa uttoningspanelen. Blanda blandningen sa att den lilla mangden baslacksfarg
ger P990-8999 klarlacksjusteraren en svag nyans.

5. Applicera 1 helt sprutvarv av den fargjusterade klarlacksjusteraren 6ver hela uttoningspanelen, upp
till kanten dar den matta klarlacken ska appliceras. Detta sprutvarv appliceras med normalt
baslackstryck.

Detta steg ger en jamn yta att applicera den matta klarlacken éver. Om detta steg utelamnas far man
en baslackskant som kan leda till ojamna glansnivaer 6ver panelen.

6. LAt baslacken avlufta fullstandigt som vanligt innan den matta klarlacken appliceras.

7. Anvand den matta klarlacksblandningen som ni fick fram fran de testpaneler som gav bast
glansnivamatchning for bilens reparationsomrade och applicera den matta klarlacken genom att félja
appliceringsrekommendationerna som gavs tidigare.

Ut- | tonings- panel

«e Steg2 oo | :
I
I

CEeaada Steg3 oo

R R R R R R R R StegS oo DD

R R R R R R R Steg? Do DD oo
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Allman processinformation

ALLMAN SKOTSEL OCH UNDERHALL AV MATT FINISH

Foljande vagledning om skotsel och rengoéring av bilar med matt finish vander sig

till bilagaren och galler bade originallacken och reparationsfinishen.

Det ar sarskilt viktigt att skota om matt finish for att bibehalla en ursprunglig jamn
matt effekt.

Véagledning for bilagaren om hur man bibehaller en jamn matt finish lange

Matt/glansig finish kan relativt enkelt fa marken vid vanlig hantering och daglig anvandning
(6ppnande av ddrrar/motorhuven/bagageluckan, marken eller repor efter skor vid i- och urstigning
ur bilen osv.). Var forsiktig i dessa situationer eftersom det kan leda till mérken eller forandringar i
den matta effekten.

Var forsiktig sa att du inte spiller bransle pa matt finish eller lagglansfinish. Ta bort spillt bransle
sa fort som majligt enligt tvattriktlinjerna nedan, for att undvika permanent skada eller férandringar
av den matta/lagglansiga effekten.

1. For att bibehalla den matta yteffekten maste rengéringsmedel, slipmedel eller polermedel for
lack och vax undvikas. Bilen far inte poleras.

2. Polering leder till en hdgre, ojamn glanseffekt.

3. Rengdring/polering med olampliga material kan @ndra den matta effekten (allmant dkad glans).

4. Automatiska biltvattar ska undvikas. Vi rekommenderar att bilen tvattas fér hand med en mjuk
svamp, neutral tval och rikligt med vatten. Om bilen tvattas for ofta kan det s& smaningom leda
till 6kade och ojamna glansnivaer pa bilens paneler.

Undvik att tvatta bilen i direkt solljus.

5. Insekter och fageltrack ska tas bort omedelbart. Fageltrack ska blotas upp med vatten for att
mjukas upp och/eller tas bort forsiktigt med hogtrycksrengdringsutrustning. Om smutsen sitter
fast ordentligt ska ett insektsborttagningsmedel sprayas pa fore tvatt.

6. Oavsett vilken typ av rengoringsvatska som anvands med mjuka svampar eller trasor &r det
viktigt att inte lAgga nagot tryck pa eller gnugga den matta finishen. Var forsiktig nar du
torkar/sprayar pa och torkar av. Om du lagger tryck pa finishen andras den matta effekten, vilket
leder till ett ojamnt utseende.
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VOC-INFORMATION

EU:s gransvarde for denna produkt (produktkategori: 11B.e) i fardigblandad form &r max 840 g/liter VOC.
VOC-innehallet i denna produkt i fardigblandad form ar max 840g/liter.

Beroende pa anvandningsomrade kan den faktiska VOC-halten for den har produkten vara lagre &n de
varden som specificeras enligt EU-direktivet.

Dessa produkter ar endast avsedda for professionellt bruk och far inte anvandas i nagot
annat syfte an de som anges. Informationen i det har databladet baseras pa aktuell vetenskaplig
och teknisk kunskap, och det &r anvandarens ansvar att vidta alla nodvéandiga atgarder for att
sakerstalla att produkten ar lamplig for den avsedda uppgiften.

For information om hélsa och séakerhet hanvisas till materialsékerhetsbladet som aven finns pa:
www.nexaautocolor.com

Mer information kan erhdllas fran:

PPG Industries Sweden AB
Box 3

Vavlagargatan 7

507 20 Bramhult

Tel: +46 (0) 33 16 96 30
Fax: +46 (0) 3316 96 39

Nexa Autocolor, #%€, Aquabase, Aquadry och Ecofast

ar varumérken som tillhér PPG Industries.

Copyright © 2012 PPG Industries, med ensamrétt.

Upphovsratten till ovanstdende produktnummer, som

ar unika, gors géallande av PPG Industries. Sida 13 av 13
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